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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No: ______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Winter Examination-2015 

 

Subject Name : Mechanical Measurement  
 

Subject Code : 2TE04MMT1            Branch : Mechanical Engineering 

    

Semester : 4
th

         Date :19/11/2015          Time :2:30 P.M. To 5:30 P.M.        Marks :70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

(MCQ  Type of Questions=1 mark*14=14 marks) 
(14)  

 a)  V –Block is used in workshop to check________. 

      (a) Roundness of cylindrical work           (b) Surface roughness  

      (c) Taper on a job                                     (d) None of these 

 

 b)  The degree of closeness of the measured value with its true value is known as___. 

(a) Accuracy     (b) Precision       (c) Standard       (d) Sensitivity 

 

 c)  Error of measurement =______. 

(a) True value – Measured value             (b) Precision – True value 

(b) Measured value – Precision               (d) None of the above 

 

 d)  The ______ is an internationally recognized and accepted unit system. 

(a) MKS      (b) FPS       (c) SI        (d) All of the above 

 

 e)  The principle of „Interchange ability‟ is normally employed for______. 

(a) Mass production                                          (b)Production of identical parts 

(b) Parts within the prescribed limits of sizes   (d) All of the above 

 

 f)  Feeler gauge is used to measure______.   
(a) Clearance between two mating parts               (b) thickness        

(c) height                                                                (d)All of the above 

 

 g)  ____ is equal to the differences of the two limits of size of the part 

(a) Tolerance     (b)Low limit            (c)High limit      (d)Design size 

 

 h)  Ring gauge is used to measure______. 

(a) Hole diameter  (b)Shaft diameter     (c)thickness      (d)None of the above 

 

 i)  Angle gauges are used for______. 

(a) Linear measurement              (b)Angular measurement 

 

 j)  5ꞌ is a least count of________ 

(a) Vernier caliper   (b) Bevel protector   (c) Micrometer   (d) Depth gauge 

 

 k)  Vernier caliper is __________measuring instrument. 

(a) Direct                 (b)Indirect 

 

 l)  Least count of Outside micrometer is ______.  
(a) 0.02                (b) 0.01              (c) 0.001               (d)0.005 
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 m)  5mm=________micron. 

      (a) 1000                (b) 5000             (c) 500                  (d) 50000 

 

 n)  1°=_______minutes. 

      (a)60                      (b) 70                 (c) 90                    (d) 80 

 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

 

Q-2  Attempt all questions  

 (a) Write a short note on Gear Tooth Vernier Calliper. (7) 

 (b) Write short note on LVDT (Linear Variable Differential Transformer). (7) 

    

Q-3  Attempt all questions  

 (a) Explain the working principle of venire caliper with neat sketch. (7) 

 (b) Explain working principle of Sine-bar with sketch and State its applications. (7) 

    

Q-4  Attempt all questions  

 (a) Explain Parkinson‟s gear tester with neat sketch. (7) 

 (b) What are limit gauges? State their advantages and disadvantages. (7) 

    

Q-5  Attempt all questions  

 (a) Explain the method to check roundness of a shaft with the help of “V” block and 

dial indicator with neat sketch. 

(7) 

 (b) Explain three wire methods for measurement of effective diameter of thread. (7) 

    

Q-6  Attempt all questions  

 (a) Explain Ultrasonic test of Non-Destructive testing in detail. (7) 

 (b) State the working principal of thermocouple. (7) 

Q-7  Attempt all questions  

 (a) Write short note on Dial indicator. (7) 

 (b) Explain Profilograph to measure surface roughness. (7) 

    

Q-8  Attempt all questions  

 (a) Give the difference between centralized inspection and decentralized inspection. (7) 

 (b) Show 8.08 mm reading on an outside micrometer and Vernier caliper with neat 

sketch. 

(7) 
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ગજુયાતી 
પ્ર- 1  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો : 

( પ્રશ્નો MCQ પ્રકાય = 1 ભાકક  * 14 = 14 ગણુ) 
(14) 

 ક) લકકળો઩ ભા લી-બ્રોક નો ઉ઩મોગ થી શુ ંત઩ાળી ળકામ? 
(અ)ન઱ાકાય ની યાઉન્ડનેસ                         (ફ) સયપેસ યપનેસ                       
(ક) ટે઩ય ભા઩લા                                   (ડ) એક ઩ણ નહી 

 

 ખ) ભા઩ેરી કકંભત અને તેની ખયી કકંભત લચેની સભી઩તાને______ કહ ેછે.  

(અ) એક્યયેુસી     (ફ) પ્રીસીઝન        (ક) સ્ટાન્ડડક        (ડ) સંસીટીલીટી 

 

 ગ) ભેઝયભેન્ટ ભા ંએયય એટરે______. 

(અ) ખયી કકંભત - ભા઩ેરી કકંભત                    (ફ) પ્રીસીઝન- ખયી કકંભત 

(ક) ભા઩ેરી કકંભત- પ્રીસીઝન                        (ડ) એક ઩ણ નહી 

 

 ઘ) ______આંતયયાષ્ટ્રીમ જાણીતી અને સ્લીકામક એકભ સસસ્ટભ છે. 
(અ) એભ.કે.એસ     (ફ)એપ.઩ી.એસ    (ક)એસ.આઇ    (ડ) ઉ઩ય આ઩ેરા ફધા 

 

 ચ) ઇન્ટયચંજેફીરીટી નો સસદ્ધાતં સાભાન્મ યીતે______ભાટે કામકયત છે 
(અ) ભાસ પ્રોડક્ળન                              (ફ) સભાન બાગોભા ંઉત્઩ાદન  
(ક) ભા઩ો સનમત ભમાકદા અંદય યાખલા           (ડ) ઉ઩ય આ઩ેરા ફધા 

 

 છ) કપરય ગેજ શુ ંભા઩લા લ઩યામ છે?  
(અ) બેગા થતા બાગો લચ્ચે યહરેી જગ્મા         (ફ) જાડાઈ                
(ક) ઊંચાઈ                                        (ડ) ઉ઩ય આ઩ેરા ફધા 

 

 જ)      ફે કદ ભમાકદા લચ્ચેનૉ તપાલત______ સભાન છે. 
(અ) ટોરયન્સ      (ફ) રો ભમાકદા        (ક) હાઇ ભમાકદા      (ડ) કડઝાઇન કદ 

 

 ઝ) કયંગ ગેજ  ______ભા઩લા ભાટે લ઩યામ છે. 

(અ) હોર વ્માસ    (ફ) ળાફ્ટ વ્માસ       (ક) જાડાઈ           (ડ) એક ઩ણ 

નહી 

 

 ટ) એંગર ગેજીસનો______ ભાટે ઉ઩મોગ થામ છે. 

(અ) રીનીમય  ભેઝયભેન્ટ                   (ફ) એંગ્યરુય ભેઝયભેન્ટ  

 

 ઠ) 5ꞌ એ______ની રઘતુભ ભા઩ન કકંભત છે.  
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(અ) લનીમય કેરી઩ય   (ફ) ફેલેર પ્રોટેક્ટય   (ક) ભાઇક્રોભીટય     (ડ) ડેપ્થ 

ગેજ 

 ડ) લનીમય કેરી઩ય એ______ભેઝકયંગ ઇન્સ્ુભેન્ટ છે. 

(અ) ડાઇયેક્ટ                              (ફ) ઇનડાઇયેક્ટ 

 

 ઢ) આઉટ સાઇડ ભાઇક્રોભીટય ની રઘતુભ ભા઩ન કકંભત______ છે. 

(અ) 0.02            (ફ) 0.01           (ક) 0.001             (ડ) 0.005  

 

 ણ) 5 એભ.એભ= ______ભાઇક્રોન. 

(અ) 1000             (ફ) 5000             (ક) 500             (ડ) 50000 

 

 ત) 1°=______ભીનીટ્સ 

(અ) 60                (ફ) 70                (ક) 90              (ડ) 80 

 

    

પ્ર-2  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  
 (અ) ટંુકનંધ રખૉ: ગગમયટુથ લસનઁમય કેગર઩ય. (7) 

 (ફ) ટંુક્નંધ રખો: એર.લી.ડી.ટી. (રીસનમય લેયીમેફર ડીપયન્ળીમર રાસંપોભકય). (7) 

    
પ્ર-3  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  

 (અ) લસનિઅય કેગર઩ય નૉ કામસઁસધ્ધાતં આકૃ્રસત સાથે સભજાલૉ. (7) 

 (ફ) સાઇનફાય નૉ કામસઁસધ્ધાતં આકૃ્રસત સાથે સભજાલૉ, અને તેના ઉ઩મૉગૉ રખૉ. (7) 

    
પ્ર-4  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  

 (અ) ઩ાકકિન્સન ન ુગીમય ટેસ્ટય આકૃ્રસત સાથે સભજાલૉ. (7) 

 (ફ) ગરસભટ ગેઇજ એટરે શુ?ં તેના પામદા અને ગેયપામદા રખૉ. (7) 

    
પ્ર-5  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  

 (અ) સલ-બ્રૉક અને ડામર ઇન્ડીકેટયની ભદદથી ળાફ્ટની યાઉન્ડનેળ ભા઩લાની યીત 
આકૃ્રસત સાથે સભજાલૉ. 

(7) 

 (ફ) સ્કૃ્રથે્રડ નૉ ઇપેક્ક્ટલ ડામાસભટય ભા઩લા ભાટે ત્રણ લામય ઩ધ્ધસત સભજાલૉ. (7) 
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પ્ર-6  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  

 (અ) અસલનાળક ઩યીક્ષણ ની અલ્ટ્રાસોસનક ટેસ્ટ સસલસ્તાય સભજાલૉ. (7) 

 (ફ) થભઁક઩ર નો કામસઁસધ્ધાતં સભજાલૉ,  (7) 

    
પ્ર-7  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  

 (અ) ડામર ઇન્ડીકેટય ઩ય ટંુકનંધ રખૉ (7) 

 (ફ) સયપેળ યપનેળ ભા઩લા ભાટે પ્રોપાઇરોગ્રાપ સભજાલો. (7) 

    

પ્ર-8  નીચેના પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  
 (અ) તપાલત આ઩ો સેન્રરાઇજ્ડ ઇન્સ઩ેક્સન તેભજ ડીસેન્રરાઇજ્ડ ઇન્સ઩ેક્સન. (7) 

 (ફ) આઉટસાઇડ ભાઇક્રૉસભટય અને લનીમય કેરી઩ય ઩ય 8.08 એભ.એભ ભા઩ દળાલઁૉ. (7) 

 


